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苏州EPS泡沫粒子

发布日期: 2025-10-03 | 阅读量: 6

EPS加工生产过程中常见弊病、原因、改善方法列举：? (供参考)序号 加工程序 不良状况
原因 改善措施 Ⅰ 预发泡 A．泡粒结块 1．原粒涂层剂太少 1．原粒增拌涂层剂 2．原料内有细粉
2．使用粒度均匀之原料 3．蒸汽压力太高 3．调低蒸汽压力，加减压阀 4．发泡温度高 4．调低
发泡桶内温度 5．蒸汽含水太多 5．蒸汽管路加疏水器 6．发泡桶底部冷凝水排放不畅 6．发泡
机冷凝排放管线通畅 7．加料速度慢，桶内滞留时间长 7．增加加料速度 8．原粒过期，倍率不
足 8．用做发低倍率料上海批发泡沫粒子选择哪家，推荐江阴腾凌经贸发展有限公司。苏州EPS
泡沫粒子

泡沫塑料产品的性能取决于原料聚合物，但受泡沫的密度影响很大。一个密度为11b／ft3的PS
泡沫产品其中97％的体积是空气，这种产品的机械性能较差。泡沫体中所含的空气分隔成数百万
个泡孔，正是它们的存在使聚合物泡沫材料具有许多有价值的特性。这些特性包括绝热性、吸收
能量、漂浮性、高的刚度／重量比以及单位体积成本低等等。泡沫PS的大多数性能都与其密度有
很明显的函数关系，因此生产者可不需重新设计模具，只根据加工工艺简单变化的需要对实际操
作做些微小调整。PS泡沫的其它性能同样取决于聚合物的类型和发泡时用的数量。由于发泡PS产
品的机械强度可由发泡密度来调节，因此有时通过选用另外一种泡沫聚合物来获得需要的强度。
杭州泡沫粒子批发上海批发泡沫粒子推荐哪家，选择江阴腾凌经贸发展有限公司。

    3、图纸确认根据现场实际情况，并结合设计图纸，对终产品的尺寸造型进行确认，不当
之处须及时提出修改意见，并送业主及设计方确认。4、产品制作EPS线条产品采用工厂化生产。
工厂须根据工程图纸，转换为加工图，排布详细的产品加工次序和生产计划，并密切结合现场实
际需要安排生产进度。对于现场的反馈情况及时作出反应，根据情况适时作出调整。5、弹线根据
施工图纸，在待安装EPS构件的部位弹出定位线（中线或边线）。6、线条裁切工厂生产的产品均
为定长，在现场安装时尽量用整根线条，需要裁切的线条用锯子进行锯切。切面尽量平整，不平
处，用砂纸打磨。7、现场配制砂浆。①施工使用的砂浆是针对EPS基面要求而特殊配制的聚合物
粘结砂浆；②施工时用手持式电动搅拌机搅拌，搅拌必须充分、均匀，稠度适中。③砂浆调制完
毕后，须静置5min,使用前再次进行搅拌，拌制好的砂浆应在2小时内用完。8、粘贴线条聚苯EPS
构件粘结剂使用质量复合型粘结砂浆，小型线条采用满粘法进行粘贴，大型线条采用点圈结合法
粘贴，用力挤压EPS构件使完全贴合墙面，饱满度不小于80%粘接缝宽不大于3MM。粘结缝应随粘
随勾，灰缝饱满，并保持EPS构件表面的整洁。9、安装锚固钉当线条厚度≥500mm时。

    可现场加工切割，以适应场地地形要求。甬台温高速公路台州段一期工
程K42+650~K42+800段，1998年8月软土路基施工中因填筑过快，造成路基滑塌，地面上
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拱60cm。由于工期十分急迫，现场受104国道及外侧厂房的限制，终选用EPS轻质材料填筑路堤，
厚处为6层，薄处为1层填筑，共计用量为7295m3，同年10月填筑完毕。该路段自1998年底建成通
车至今，沥青混凝土路面平整，使用状况良好。防止桥头跳车、减小桥台的侧向位移由于桥头
（桥台与路基交界处）位置的特殊性，路基填筑施工质量难于控制，并且桥台与路堤结构的差异,
使得在桥头处容易产生不均匀沉降,这对道路寿命、行车舒适性和安全性影响极大。减小或控制桥
头处的差异沉降是在软基上修建路堤的难题。由于EPS自重极轻，将其用作桥头处的填料，可有
效地减小沉降差；同时因其自立性好，也可大幅减小路堤对桥台的侧向压力，减小桥台的侧向位
移。杭宁高速公路湖州段新田圩桥(桥中心桩号K57+010)两侧桥台台背填筑过程中，桥台发生位
移。根据工期和已采取的地基处理情况，采用了EPS轻质路堤的处理方案。新田圩桥两端EPS路堤
各长约22m，填筑厚度自桥台处由6层（层厚）逐级过渡为1层,共计用量2332m3。该EPS工程
于2000年3月开始施工。EPS厂家选择哪家，选择江阴腾凌经贸发展有限公司。

泡沫塑料产品的性能取决于原料聚合物，但受泡沫的密度影响很大。一个密度为11b／ft3的PS
泡沫产品其中97％的体积是空气，这种产品的机械性能较差。泡沫体中所含的空气分隔成数百万
个泡孔，正是它们的存在使聚合物泡沫材料具有许多有价值的特性。这些特性包括绝热性、吸收
能量、漂浮性、高的刚度／重量比以及单位体积成本低等等。泡沫PS的大多数性能都与其密度有
很明显的函数关系，因此生产者可不需重新设计模具，只根据加工工艺简单变化的需要对实际操
作做些微小调整。PS泡沫的其它性能同样取决于聚合物的类型和发泡时用的数量。江苏泡沫粒子
选择哪家，推荐江阴腾凌经贸发展有限公司。宿迁EPS

无锡批发泡沫粒子选择哪家，推荐江阴腾凌经贸发展有限公司。苏州EPS泡沫粒子

EPS加工生产过程中常见弊病、原因、改善方法列举：?(供参考)：泡粒输送B．输送泡粒管易
堵塞1．管径太小1．增大管径，合理布置2．泡粒太湿2．增设流化床3．操作不当3．每次开机送
粒或停机必须将输送管中泡粒吹空方可实行送粒或停机熟化A．熟化效果差1．熟化仓(料仓)区域
通风不1．改善送风，增设排风系统良，且环境潮湿温度低2．有条件可通干燥热风，合理熟
化2．熟化仓太大仓太小B．熟化仓带静电大(易引致火灾)1．熟化仓选材不当，如用木制1．采用
自然水管等导电材料作支架品作支架2．接地不良2．将所有料仓引接地线C．熟化仓有死角泡粒滞
留1．熟化料仓底部倾斜角度不够1．增加熟化料仓底部倾斜角度2．熟化料仓带静电2．选用导电
材料作支架，并接地苏州EPS泡沫粒子

江阴腾凌经贸发展有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在江苏省等地区的化工行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司
的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己
的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的
企业精神将**江阴腾凌经贸供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行科
学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，我
们一直在路上！


